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1 Wichtige Informationen

1 Wichtige Informationen

1.1 Gewabhrleistung

Mit diesem Vakuum-Greifsystem wurden keine Saugversuche mit Musterwerkstlicken durchgefiihrt. Die
Handhabungsfunktion im Prozess kann nicht gewahrleistet werden.

J. Schmalz GmbH tGbernimmt daher fur die Funktion des Produkts im Prozess keine Verantwortung.

Entscheidend fir die richtige Auswahl sind die genauen Anwendungsparameter und die individuelle
Umgebung. Die Angaben zu unseren Produkten basieren auf unseren heutigen technischen Kenntnissen
und Erfahrungen, sowie auf vorhandener Literatur. Wir empfehlen lhnen, die Produkte unter den fir lhre
Anwendungszwecke konkreten Bedingungen zu testen, wobei wir Ihnen gerne mit unseren Erfahrungen
behilflich sind.

Packmittel, Packgut, Befullungsgrad, Porositat, Oberflachenbeschaffenheit, Schwerpunkt oder Luftgehalt
des Werkstiicks beeinflussen den gesamten Handhabungsprozess.

Nach einem Funktionstest kénnen gegebenenfalls andere SauggreifergréBen, zusatzliche Sauggreifer,
héheres Saugvermégen oder Modifikationen an der Konfiguration notwendig werden.

1.2 Die Technische Dokumentation ist Teil des Produkts

1. FUr einen stérungsfreien und sicheren Betrieb befolgen Sie die Hinweise in den Dokumenten.

2. Bewahren Sie die Technische Dokumentation in der Nahe des Produkts auf. Sie muss fur das Personal
jederzeit zuganglich sein.

w

Geben Sie die Technische Dokumentation an nachfolgende Nutzer weiter.
= Bei Missachtung der Hinweise in dieser Montageanleitung kann es zu Verletzungen kommen!
= FUr Schaden und Betriebsstorungen, die aus der Nichtbeachtung der Hinweise resultieren, Gber-
nimmt Schmalz keine Haftung.
Wenn Sie nach dem Lesen der Technischen Dokumentation noch Fragen haben, wenden Sie sich an den
Schmalz-Service unter:

www.schmalz.com/services

1.3 Hinweis zum Umgang mit diesem Dokument
Die J. Schmalz GmbH wird in dieser Montageanleitung allgemein Schmalz genannt.
Diese Montageanleitung enthalt wichtige Hinweise und Informationen zu den verschiedenen Betrieb-
sphasen des Produkts:
e Transport, Lagerung, Inbetriebnahme und AuBerbetriebnahme
e Sicherer Betrieb, erforderliche Wartungsarbeiten, Behebung eventueller

Stérungen
Die Montageanleitung beschreibt das Produkt zum Zeitpunkt der Auslieferung durch Schmalz.

Die gezeigten Darstellungen sind beispielhaft. Sie kénnen, je nach konstruktiver Auslegung, vom Produkt
abweichen.
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1 Wichtige Informationen

1.4 Symbole

@ Dieses Zeichen weist auf nltzliche und wichtige Informationen hin.

v Dieses Zeichen steht fUr eine Voraussetzung, die vor einem Handlungsschritt erftllt sein muss.
» Dieses Zeichen steht fur eine auszufiihrende Handlung.

= Dieses Zeichen steht fur das Ergebnis einer Handlung.

Handlungen, die aus mehr als einem Schritt bestehen, sind nummeriert:

1. Erste auszufihrende Handlung.

2. Zweite auszufihrende Handlung.

1.5 Typenschild

Das Typenschild ist fest mit dem Produkt verbunden und muss immer gut lesbar sein.
Es enthalt Daten zur Produktidentifikation und wichtige technische Informationen.

Der QR-Code ermdglicht den Zugriff auf die digitale technische Dokumentation des Produkts.

» Bei Ersatzteilbestellungen, Gewahrleistungsansprtichen oder sonstigen Anfragen die Informationen
des Typenschilds bereithalten.

1.6 Mitgeltende Dokumente

Folgende Dokumente sind je nach Konfiguration des Greifers zusatzlich zu beachten:

e Betriebsanleitung Ejektormodul
e Betriebsanleitung Vakuum-Schalter
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 Bestimmungsgemafe Verwendung

Das FQE-Greifsystem (im Folgenden Greifer bzw. Greifsystem genannt) dient zum Greifen und Transpor-
tieren von saugdichten Werkstiicken (im Folgenden Last genannt) mithilfe von Vakuum.

Das Greifsystem wird vom Systemintegrator in einen automatisierten EOL-Palettierprozess mit Leichtbau-
robotern (im Folgenden automatisches Handlingsystem genannt) integriert und sowohl mechanisch als
auch elektrisch und pneumatisch angebunden.

Der Greifer ist nur fiir folgende Anwendungen geeignet:

e Automatikbetrieb
e Halbautomatischen Betrieb
e MRK-Anwendungen

Die Ansteuerung erfolgt Uber externe Signale.
Als zu evakuierende Medien sind neutrale Gase gemaB EN 983 zugelassen. Neutrale Gase sind z. B. Luft,
Stickstoff und Edelgase (z. B. Argon, Xenon, Neon).

Der Greifer ist nicht geeignet fiir folgende Anwendungen:

e Manuelle Handhabung

Der Greifer darf nur mit der in den technischen Daten genannten Spannungs- bzw. Druckluftversorgung
betrieben werden.

Die Last darf nur in der im Vorfeld oder bei Ersteinrichtung des Produkts definierten Position angesaugt
werden.

Das Greifsystem ist nach dem Stand der Technik gebaut und wird betriebssicher ausgeliefert, dennoch
kénnen bei der Verwendung Gefahren entstehen.

Die maximal zulassige Traglast darf nicht Gberschritten werden (> siehe Kap. Technische Daten).

2.2 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Schmalz Gbernimmt keine Haftung fur Schaden, die durch die Nutzung des Greifers zu anderen Zwecken
verursacht werden als in der bestimmungsgemaBen Verwendung beschrieben.
Als nicht bestimmungsgemaBe Verwendung gelten:

e Heben von Menschen oder Tieren

e Lagern der Last im angesaugten Zustand

e Unterstitzen der Hubbewegung durch Aufbringen duBerer Krafte

e Heben von Bauteilen, die an der Last anhaften

e Ansaugen von Gebaudeteilen, Einrichtungen oder dem Untergrund

e Transport und Durchsaugen explosionsfahiger Stoffe

e Ansaugen von Schittgut (z. B. Granulate)

e Ansaugen von FlUssigkeit.

e Evakuieren von implosionsgefahrdeten Gegenstanden

e Handhaben von beschadigten Lasten

e Als Spannvorrichtung zur Werkstlckbearbeitung
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.3 Warnhinweise in diesem Dokument

Warnhinweise warnen vor Gefahren, die beim Umgang mit dem Produkt auftreten kénnen. Das
Signalwort weist auf die Gefahrenstufe hin.

Signalwort Bedeutung

/A WARNUNG Kennzeichnet eine Gefahr mit mittlerem Risiko, die zu Tod oder schwerer

Verletzung fhren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A VORSICHT Kennzeichnet eine Gefahr mit einem geringen Risiko, die zu leichter oder

mittlerer Verletzung fihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

HINWEIS Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sachschaden fihrt.

2.4 Personalqualifikation

Unqualifiziertes Personal kann Risiken nicht erkennen und ist deshalb héheren Gefahren ausgesetzt!

Der Systemintegrator muss folgende Punkte sicherstellen:

Das Personal muss fur die in dieser Anleitung beschriebenen Tatigkeiten
beauftragt sein.

Das Personal muss das 18. Lebensjahr vollendet haben und kérperlich und
geistig geeignet sein.

Das Produkt darf nur von Personen bedient werden, die eine entsprechende
Schulung absolviert haben.

Das Personal muss regelmaBig eine Sicherheitsunterweisung erhalten (Hau-
figkeit gemaB landesspezifischen Vorschriften).

Das Produkt darf nur von qualifizierten Fachkraften fur Elektrik, Pneumatik
und Mechanik installiert und gewartet werden.

Der Betreiber des Systems muss landesspezifische Vorschriften bezlglich Alter, Befahigung und Aus-
bildung des Personals einhalten.

Gultig far Deutschland:

Eine Fachkraft ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, seiner Kenntnisse und Erfahrungen, sowie

seiner Kenntnisse der einschlagigen Bestimmungen, die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen, mogliche

Gefahren erkennen und geeignete SicherheitsmaBnahmen treffen kann. Eine Fachkraft muss die einschla-
gigen fachspezifischen Regeln einhalten.
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.5 Gefahrenbereich

Personen, die sich im Gefahrenbereich des Greifers aufhalten, kénnen sich lebensgefahrlich verletzen.
Der Gefahrenbereich des Greifers umfasst folgende Bereiche:

e An der Abluftoffnung des Ejektors.

e Der Bereich direkt unter dem Greifer und der Last.

e Die unmittelbare Umgebung des Greifers und der Last.
e Der Arbeitsbereich des automatischen Handlingsystems.

Versionen FQE-X und FQE-V-X: Druckluftaustritt an ai -
der Abluftéffnung des Ejektors (1): - QP -

/A VORSICHT

Austritt von Druckluft bei Installations- und Wartungsarbeiten

Platzen oder Losen von Druckluftschlduchen

Verletzungsgefahr durch starken Luftstrom, Partikel und Larm!

Gehor- und Augenschaden!

Verletzungsgefahr durch herumschleudernde Druckluftschlduche!
» Vor Installations- und Wartungsarbeiten die Druckluftversorgung deaktivieren.
» Gehorschutz und Schutzbrille tragen.

2.6 Umgebungs- und Betriebsbedingungen

A\ VORSICHT

Gefahrliche* Aerosole, Staube, Dampfe, Gase oder Lésungsmittel in der Umge-
bungsluft

Verletzungsgefahr durch Herabfallen der Last aufgrund von Schaden in Vakuum fiihrenden
Bauteilen (Vakuum-Erzeuger, Vakuum-Zufihrschlauchen, Sauger, ...)!

Gefahr von Atembeschwerden durch gefahrliche Stoffe, die durch den Vakuum-Erzeuger
angesaugt und verteilt werden.

» Vor Arbeitsbeginn sicherstellen, dass die angesaugte Umgebungsluft keine gefahr-
lichen Stoffe enthalt.

» Sicherstellen, dass sich auf der Last keine gefahrlichen Stoffe befinden, die angesaugt
werden kénnen.

» Bei staubiger Umgebungsluft einen Staubfilter einsetzen (PartikelgréBe maximal
5 pm).

= *) Beispiele fur gefahrliche Stoffe: Sduren, Laugen, leitfahige Staube, brennbare
Medien, ....
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

ﬁ A\ VORSICHT
Verstopfung des Vakuum-Systems durch Ansaugen von Fliissigkeiten

Verletzungsgefahr durch Herabfallen der Last!
» Keine FlUssigkeiten oder Schittglter ansaugen.

Das Greifsystem darf nur unter folgenden Bedingungen betrieben werden:

e Umgebungstemperatur und maximale relative Luftfeuchtigkeit (> siehe
Kap. 4.1 Allgemeine Parameter, S. 20).

e Die Kontaktflachen zwischen Sauger und Last mussen frei sein von Feuchte,
N&sse, Schmutz, Staub, Ol oder anderen, die Reibung herabsetzenden
Stoffen.

e Das Greifsystem muss fir den Lastfall ausreichend dimensioniert sein.

Der Greifer darf unter folgenden Bedingungen nicht betrieben werden:
e Der Einsatz in einer explosionsgeféahrdeten Umgebung kann zu einer
Explosion fuhren.

e Der Einsatz in einer sdurehaltigen oder laugenhaltigen Umgebung kann zu
Schaden an tragenden Bauteilen fthren.

» Im Zweifel vor der Inbetriebnahme mit Schmalz Riicksprache halten.

2.7 Personliche Schutzausriistung

Um Verletzungen zu vermeiden, immer eine geeignete, der Situation angepasste Schutzausristung
tragen. Die Schutzausristung muss folgenden Standards genlgen:

e Sicherheitsschuhe Sicherheitsklasse S1 oder besser

e Feste Arbeitshandschuhe Sicherheitskategorie 2231 oder besser

* Industrieschutzhelm

e Gehorschutz Klasse L oder héher

e Schutzbrille Klasse F

e Haarnetz

e Eng anliegende Kleidung

2.8 Technischer Zustand / Herstellerhaftung
Wenn das Produkt in mangelhaftem Zustand betrieben wird, sind Sicherheit und Funktion beeintrachtigt.

e Wenn sich das Betriebsverhalten andert, den Greifer auf Stérungen kontrol-
lieren. Stérungen sofort beheben!

Schmalz Gbernimmt keine Haftung fur Folgen, wenn folgende Punkte nicht eingehalten wurden:

e Den Greifer nur in technisch einwandfreiem Original-Zustand betreiben.

e Den Wartungsplan einhalten (> siehe Kap. Wartung).

e AusschlieBlich Schmalz-Originalersatzteile und Originalzubehér verwenden.
e Den Greifer nicht eigenmachtig umbauen und nicht verandern.

e Sicherheitseinrichtungen auf keinen Fall unwirksam machen.
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.9 Verantwortung des Integrators

Der Systemintegrator ist verpflichtet, flr alle Betriebsarten eine Risikobeurteilung des Gesamtsystems
durchzufihren und den Gefahrenbereich exakt zu definieren. Dabei sind landesspezifische Vorschriften
und Regelungen einzuhalten.

Sicherstellen, dass der Greifer nicht von unbefugten Personen in Betrieb
genommen werden kann.

Sicherstellen, dass der Greifer wahrend Wartungs- oder Instandhaltungsar-
beiten nicht verwendet werden kann.

Im Automatikbetrieb sicherstellen, dass der Gefahrenbereich gegen den
Zutritt von Personen abgesichert ist (Schutzzaun oder Sensorik).

In anderen Betriebsarten sicherstellen, dass sich keine unbefugten Personen
oder Tiere im Gefahrenbereich aufhalten.

Um ein Abscheren der Last zu vermeiden, sicherstellen, dass es nicht zu Kol-
lisionen mit der Umgebung kommt.

Vor der Handhabung unbekannter Lasten durch Versuche sicherstellen, dass
ein sicherer Betrieb gewahrleistet ist.

— Die zu hebende Last verfligt Uber ausreichende Eigenstabilitat, so dass sie
beim Greifen und wahrend der Handhabung nicht beschadigt wird.

2.10 Landesspezifische Vorschriften fir den Betreiber

1.

Die landesspezifischen Vorschriften hinsichtlich Unfallverhitung, Sicherheitsprifung und Umwelt-
schutz beachten.

Der Greifer wird in Verbindung mit einem automatisierten Handlingsystem (Portal / Roboter) einge-
setzt. Sicherstellen, dass die entsprechenden landesspezifischen Bestimmungen und Sicherheitsvor-
schriften eingehalten werden.
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3 Produktbeschreibung

3 Produktbeschreibung

3.1 Funktionsweise

Das Greifsystem hebt definierte Produkte mit Vakuum. Es kann eine oder mehrere Lasten in unterschied-
lichen GréBen handhaben. Die maximale Tragfahigkeit des Greifsystems wird erreicht, wenn alle Sauger
oder die Dichtplatte vollflachig auf einem saugdichten Werksttick mit glatter Oberflache aufgesetzt

werden.

Die Fahrbewegung in den unterschiedlichen Achsen Gbernimmt ein automatisches Handlingssystem

(Portal / Roboter, nicht im Lieferumfang enthalten).

Der Greifer wird mit integrierten Gewindebuchsen oder mit einem speziellen Roboterflansch an das

Handlingssystem angebunden.

3.2 Produktbezeichnung

Die Aufschlisselung der Artikelbezeichnung (z. B. FQE-Xb-220-80-SBP220F-ABC00001C) ergibt sich wie

folgt:

Merkmal

Auspragungen

Typ

FQE

Greifertyp

M
Xb
Xc
RM
RXb
RXc

Lange-Breite

120 - 60
220 - 80
300 - 130

Dichtelementtyp

Sauger: Saugertyp+Durchmesser+Filter (falls gewahlt)

SPB220F
SAB220

Dichtschaum: Schaumbezeichnung+Filter (falls gewahlt)

010
O10010F

Individueller
Konfigurationscode

Produktschliissel fiir FQE-SP (SP steht fur Saugplatte)

9-stellige eindeutige Codierung
(FQE-Xb-220-80-SBP220F-ABC00001C)

SP-FQE-300-130-SPB220F-ABC00001C

Produktschliissel fiir FQE-DI-PL (DI-PL steht fir Dichtplatte)

DI-PL-FQE-300-130-020-ABC00001C

14/60
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3 Produktbeschreibung

3.3 Greiferausfuhrungen
Der FQE-Greifer wird in 3 technischen Grundausfihrungen geliefert:
e Ausfihrung FQE ... M, fur externe Vakuum-Erzeugung

e AusfUhrung FQE ... Xb, mit interner Vakuum-Erzeugung (Ejektormodule)

e Ausfuhrung FQE ... X¢, mit interner Vakuum-Erzeugung (Ejektormodule)
und Steuerung fir "Last ansaugen" und "Last ablésen”

Zur Vakuum-Uberwachung kann optional an Anschluss (2) ein Vakuum-Schalter und / oder ein Vakuum-
Manometer angeschlossen werden (> siehe Kap. 9 Zubehdr, S. 56).

Jeder Greifer ist aufgrund der kundenspezifischen Auslegung individuell. Deshalb unterscheiden sich die
Greifer im Detail u. a. in der GroBe der Saugflache, die Anzahl der Vakuum-Erzeuger (Ejektormodul), der
Anordnung und Ausflihrung der Sauggreifer bzw. der Saugzellen in der Dichtplatte, der Strémungswider-
stande etc.
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3 Produktbeschreibung

3.3.1 FQE-M

Der Greifer wird extern mit Vakuum versorgt. Die AnschlUsse fir Vakuum-Messung und externes
Abblasen kénnen optional genutzt werden.

4.1 32
.
¢

- €
r',r ' N
oy

PO u‘

-4

1.1 Vakuum-Anschluss G1/2" 4.1 Mech. Anschluss
2x G1/4" und 4x M5
1.2 Vakuum-Anschluss G1/4" 4.2 Mech. Anschluss
1x G1/8" und 2x M5
2 Anschluss Vakuum-Messung G1/8" 5 Saugwanne
3 Anschluss Abblas-Impuls M5 6 Saugplatte, mit Saugern oder mit Dicht-
platte
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3 Produktbeschreibung

3.3.2 FQE-Xb

Je nach Konfiguration ist der Greifer mit 1 bis 3 Vakuum-Erzeugern (Ejektormodulen) ausgerustet. Die
Anschlisse fur Vakuum-Messung und far einen externen Abblas-Impuls kdnnen optional genutzt werden.

41 2
|+

-

1.1 Druckluft-Anschluss G1/4"

1.2 Druckluft-Anschluss G1/8"

2 Anschluss Vakuummessung G1/8"
3 Anschluss Abblas-Impuls M5

‘ .

3

—

4.1

4.2

1.1

O) ——,

5
Mech. Anschluss
2x G1/4" und 4x M5

Mech. Anschluss
1x G1/8" und 2x M5

Saugwanne

Saugplatte, mit Sauggreifern oder mit
Dichtplatte
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3 Produktbeschreibung

3.3.3 FQE-Xc

Je nach Konfiguration ist der Greifer mit 1 bis 3 Vakuum-Erzeugern (Ejektormodulen) ausgerustet. Die
Anschlisse fur Vakuum-Messung und fir einen externen Abblas-Impuls kénnen optional genutzt werden.

Uber die integrierten Elektromagnetventile kann "Saugen" und "Abblasen" gesteuert werden.

1.1 Druckluft-Anschluss G1/4"

1.2 Druckluft-Anschluss G1/8"

2 Anschluss Vakuum-Messung G1/8"
3 Anschluss Abblas-Impuls M5

4.1

4.2

Mech. Anschluss
2x G1/4" und 4x M5

Mech. Anschluss
1x G1/8" und 2x M5

Saugwanne

Saugplatte, mit Saugern oder mit Dicht-
platte

Elektroanschluss M12-5

18/60
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3 Produktbeschreibung

3.3.4 Version FQE-V ... Besonderheiten

Die Version FQE-V kann mit individueller Saugflachenform innerhalb der minimalen und maximalen
Abmessungen (rechteckig, rund, oval, Freiformen) abhangig von der zu hebenden Last geliefert werden.
Sie ist in allen drei oben genannten Ausfihrungen sowohl mit Dichtplatte als auch mit Saugern ver-
flgbar. (> siehe Kap. 4.1 Allgemeine Parameter, S. 20).

FQE-V-M mit Dichtplatte

FQE-V-Xc mit Dichtplatte

4.1 Mech. Anschluss 4.3 Mech. Anschluss
2x G1/4" und 4x M5 FQE-V-M 8x M6
FQE-V-Xc 4x M6
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4 Technische Daten

4 Technische Daten

4.1 Allgemeine Parameter

Parameter Greifer-Typ

FQE ..M FQE ... Xb FQE ... Xc
Anzahl Saugstellen konfigurationsabhangig, siehe Auftragsbestatigung
Betriebsdruck 3,0-6,0 bar

Maximaler Evakuie-
rungsgrad (bei opt. Ein-
gangsdruck)

90% vom atmosphari-

schen Druck e GreifergroBe 120 x 60 mm: 670 mbar

e GreifergroBBe >220 x 80 mm: 610 mbar

Optimaler Eingangs-
druck

— 5,0 bar

Druckluftverbrauch

— 45 - 250 I/min (je nach Anzahl und GroBe der
Ejektormodule)

Druckluftqualitat

— Trockene und gefilterte Luft nach 1SO 8573-1:2010
[7:4:4]

Max. Saugvermégen

— 50 - 380 I/min (je nach Anzahl und GréBe der
Ejektormodule, siehe Auftragsbestatigung)

Zulassige Traglast
(abhéngig von Greifer-
groéBe und Lastfall,
siehe auch
Schmalz.com/Vakuum-
Wissen/Theoretische
Haltekraft eines Saug-

greifers)

Lastfall 1+2:

e FQE:
— GreifergréBe 120 x 60 mm: 70 N
— GreifergréBe 220 x 80 mm: 375 N
— GreifergroBe 300 x 130 mm: 375 N

e FQE-V:

— Alle GreifergréBen 230 x 120 bis 400 x 280 mm: 375 N
Lastfall 3:
e FQE:

— GreifergréBe 120 x 60 mm: 35 N
— GreifergroBe 220 x 80 mm: 185 N
— GreifergroBe 300 x 130 mm: 185 N
e FQE-V:
— Alle GreifergréBen 230 x 120 bis 400 x 280 mm: 185 N

Schallpegel bei Vollbe-
legung

e GreifergroBe 120 x 60 mm: 64,1 dB(A)
o GreifergroBBe 220 x 80 mm: 62,7 dB(A)
e GreifergroBe 300 x 130 mm: 64,6 dB(A)

Betriebsspannung

24V DC

Umgebungstempe-
ratur / Temperatur der
Lastoberflache

Dichtplatte: 5 bis +60°C

Sauger: -20 bis +60°C 5 bis +50°C

Maximale relative Luft-
feuchtigkeit, nicht kon-
densierend

90%

Raster Schaum / Sauger

konfigurationsabhangig, siehe Auftragsbestatigung

Eigengewicht

konfigurationsabhangig, siehe Typenschild
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DE - 30.30.01.02497 - 06 - 04/25


https://www.schmalz.com/de/vakuum-wissen/vakuumsystem-und-seine-bauteile/systemauslegung-berechnungsbeispiel/theoretische-haltekraft-eines-sauggreifers/
https://www.schmalz.com/de/vakuum-wissen/vakuumsystem-und-seine-bauteile/systemauslegung-berechnungsbeispiel/theoretische-haltekraft-eines-sauggreifers/
https://www.schmalz.com/de/vakuum-wissen/vakuumsystem-und-seine-bauteile/systemauslegung-berechnungsbeispiel/theoretische-haltekraft-eines-sauggreifers/
https://www.schmalz.com/de/vakuum-wissen/vakuumsystem-und-seine-bauteile/systemauslegung-berechnungsbeispiel/theoretische-haltekraft-eines-sauggreifers/

4 Technische Daten

Voraussetzungen fiir die maximal zuldssige Traglast:

e Zwischen Saugplatte und Last besteht ein Reibfaktor von p=0,5.

— Die Kontaktflachen zwischen Sauger und Last muUssen frei sein von
Feuchte, Nasse, Schmutz, Staub, Ol oder anderen, die Reibung herabset-
zenden Stoffen.

e Der Flachensauggreifer ist vollstdndig von der Last belegt.

@ *) Die tatsachliche maximale Traglast hangt u. a. von folgenden Parametern ab:

¢ Anliegendes Vakuum

e Anpressdruck des Greifers

e Ansaugzeit

e Luftdurchlassigkeit der Last

e Oberflachenbeschaffenheit der Last
e Gewicht der Last

e Geschwindigkeit der Handhabung

e Beschleunigung

Werkzeugmittelpunkt = Tool Center Point (TCP) und Schwerpunkt = Center of Gravity (COG)

X GreifergroRe f Gripper dimensions [mm]
= A 120x60 220x80 300x130
@ X 0 X 0 X 0
T :
i TCP [mm] Y 0 TCP [mm] ¥ 0 TCP [mm] Y 0
- T e z 80 z 80 z 85
° 38 X 0 X 0 X 0
2= COG[mm] ¥ of coGcmm] v 15|  coG[mm] ¥ 10
i 40 7 40 z/ 50
| Gewicht/ weight [Kg] 0,63|Gewicht/ weight [Kg] 0,95|Gewicht/ weight [Kg] 1,35
@ X 0 X 0 X 0
\ AV E‘ 3 TCP [mm] Y ol TCP[mm] Y ol TCP[mm] Y 0
1] o C
g 2 _g 7 100 7 95 7 100
S C 3 X 0 X 0 X 0
Z £ COG[mm] Y of COG[mm] Y 10] CcoG[mm] Y 10
<
Etj: 2% z 40 z 45 z 55
' : ' 2 | Gewicht/ weight [Kg] 0,65|Gewicht/ weight [Kg] 1,01| Gewicht/ weight [Kg] 1,52
~ 8 X 0 X 0 X 0
[—1
@ ; TCP [mm] ¥ 0 TCP [mm] ¥ 0 TCP [mm] Y 0
=]
® g z 105 zZ 100 z 105
0 W
5 3 X 0 X 0 X 0
% < COG [mm] Y 0 COG [mm] Y 10 COG [mm] Y 10
Z § z 45 z 50 i 60
g Gewicht/ weight [Kg] 0,7|Gewicht/ weight [Kg] 1,2| Gewicht/ weight [Kg] 1,92

Die obigen Angaben gelten fur einen FQE-Xc-Greifer inkl. Flansch fur UR.

DE - 30.30.01.02497 - 06 - 04/25 21/60



4 Technische Daten

4.2 Abmessungen
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4 Technische Daten

L L2 B B2 H H1* H2 G1 G2 | Dmk | W X1 | X2
FQE 120x60, 120 | 120,17 | 60 60 55 75,7 10 | G1/8 | M5 - -- - |25
Dichtplatte
FQE 120x60, 120 | 120,17 | 60 60 | 76,3 97 31,3 | G1/8 | M5 - -- - |25
Schraub-
sauger
FQE 120x60, 120 | 120,17 | 60 60 | 69,3 20 24,3 | G1/8 | M5 - -- - | 25
Stecksauger
FQE 220x80, 220 | 220,5| 80 | 80,5 70 94 10 | G1/4 | M5 | 55 | 27,5° | 58 | --
Dichtplatte
FQE 220x80, 220 | 220,5| 8 | 80,5 | 91,3 | 1153 | 31,3 | G1/4 | M5 | 55 | 27,5° | 58 | --
Schraub-
sauger
FQE 220x80, 220 | 220,5| 80 | 80,5 | 84,3 | 1083 | 243 | G1/4 | M5 | 55 | 27,5° | 58 | --
Stecksauger
FQE 300x130, | 300 | 220,5 | 130 | 80,5 | 70 94 10 | G1/4 | M5 | 55 | 27,5° | 58 | --
Dichtplatte
FQE 300x130, | 300 | 220,5 | 130 | 80,5 | 91,3 | 1153 | 31,3 | G1/4 | M5 | 55 | 27,5° | 58 | --
Schraub-
sauger
FQE 300x130, | 300 | 220,5 | 130 | 80,5 | 84,3 | 108,3 | 24,3 | G1/4 | M5 | 55 | 27,5° | 58 | --
Stecksauger
* H1 ist beispielhaft und variiert konfigurationsabhéngig
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4 Technische Daten
4.3 Ansteuerung Xc-Ausfiihrung

4.3.1 Pneumatikschaltplan

FQE ... Xc

Steuerventil Saugen

Integrierter Vakuum-Erzeuger

EIN/ AUS/ (exemplarisch dargestellt)
''''' b NO |
- NC gt = |
| e —— ~J—— -
\ B | B
[ -
- L = — !
D’—;A. <}_::|/_ | ‘ | T b T > l |
M 200 :
Fliedruck - L 't i |
T ' !
(optimal 5 bar) | NC I | . . . |
| : o .
‘ | ‘ | | | | | |
e HANAAA
ot | |
Steuerventil
Abblasen EIN/ AUS/ Strémungswiderstand (SW)
4.3.2 Schaltdiagramm Elektromagnetventile
FQE ... Xc
Saugen Ablegen Ruhestellung
24V
Schaltzustand
Ventil "Saugen"
0 "1
24V
Schaltzustand
Ventil "Abblasen"
0 >t
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4 Technische Daten

4.3.3 Anzeigeelemente
Bei der Xc-Ausfiihrung ist den Prozesszustanden "Saugen" und "Abblasen" jeweils eine LED zugeordnet.

Pos. Bedeutung Zustand Beschreibung
1 LED Saugen leuchtet "Saugen" AUS
AUS "Saugen" EIN (Last
transportieren)
2 LED Abblasen leuchtet "Abblasen" EIN (Last
ablegen)
AUS "Abblasen" AUS
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5 Transport und Lagerung

5 Transport und Lagerung

5.1 Lieferung priufen
Der Lieferumfang kann der Auftragsbestatigung entnommen werden. Die Gewichte und Abmessungen
sind in den Lieferpapieren aufgelistet.

1. Die gesamte Sendung anhand beiliegender Lieferpapiere auf Vollstandigkeit prufen.

2. Mogliche Schaden durch mangelhafte Verpackung oder durch den Transport sofort dem Spediteur
und J. Schmalz GmbH melden.

5.2 Verpackung wiederverwenden

Das Produkt wird in einer Kartonagenverpackung geliefert. Flr einen spateren sicheren Transport des
Produkts sollte die Verpackung wiederverwendet werden.

@ Die Verpackung fur spateren Transport oder Lagerung aufbewahren!
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6 Installation und Inbetriebnahme

6 Installation und Inbetriebnahme

6.1 Sicherheitshinweise fir die Installation

e Das Produkt darf nur von qualifizierten Fachkraften fur Elektrik, Pneumatik
und Mechanik installiert und gewartet werden.

/A WARNUNG

Elektrischer Schlag durch unsachgemaRen Elektroanschluss
Verletzungsgefahr!
» Das Produkt Uber ein Netzgerat mit Schutzkleinspannung (PELV) betreiben.

/A WARNUNG

Bei Anwendungen mit kollaborativen Robotern:

Unzureichende Vakuum-Erzeugung oder unzureichender Belegungsgrad!
Die Last fallt sofort herab!
Verletzungsgefahr durch Herabfallen der Last!

» Der Bediener muss vom Handhabungsbereich der Last durch eine feste Absperrung
getrennt sein.

/A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch starken Unterdruck!

» Vor der Installation und vor Wartungsarbeiten die Gbergeordnete Maschine span-
nungs- und druckfrei schalten (zur Atmosphare hin zu beltften) und gegen unbefugtes
Wiedereinschalten sichern!

A\ VORSICHT

Larmbelastung durch falsche Installation des Druck- bzw. Vakuum-
Anschlusses

Gehérschaden!
» Installation korrigieren.
» Gehorschutz tragen.

/A VORSICHT

Larmbelastung durch Abluft oder Leckage im Betrieb

Gehorschaden!
» Bei Leckage die Anschllsse und Leitungen prifen und Undichtigkeiten beseitigen.
» Gehdrschutz tragen.
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6 Installation und Inbetriebnahme

A\ VORSICHT

Druckluft oder Vakuum unmittelbar am Auge
Schwere Augenverletzung!
» Schutzbrille tragen
» Nicht in Druckluftéoffnungen schauen.
» Nicht in Abluftéffnungen des Ejektors schauen.
» Nicht in Vakuum-Offnungen, z. B. am Sauger, Saugleitungen und Schlduchen schauen.

! /A VORSICHT
Quetschgefahr durch schlagartiges Ansaugen der Last!

» Keine Koérperteile zwischen Greifer und Last bringen.

6.2 Verantwortung des Integrators

Der Systemintegrator ist verpflichtet, fur alle Betriebsarten eine Risikobeurteilung des Gesamtsystems
durchzufiihren und den Gefahrenbereich exakt zu definieren. Dabei sind landesspezifische Vorschriften
und Regelungen einzuhalten.

e Sicherstellen, dass der Greifer nicht von unbefugten Personen in Betrieb
genommen werden kann.

e Um ein Abscheren der Last zu vermeiden, sicherstellen, dass es nicht zu Kol-
lisionen mit der Umgebung kommt.

e Vor der Handhabung unbekannter Lasten durch Versuche sicherstellen, dass
ein sicherer Betrieb gewahrleistet ist.

— Die zu hebende Last verfligt Uber ausreichende Eigenstabilitat, so dass sie
beim Greifen und wahrend der Handhabung nicht beschadigt wird.

6.2.1 Automatikbetrieb

A\ VORSICHT

Bei Inbetriebnahme der Anlage im Automatikbetrieb bewegen sich unange-
kiindigt Komponenten.

Verletzungsgefahr!

» Sicherstellen, dass sich im Automatikbetrieb keine Personen im Gefahrenbereich der
Maschine oder Anlage aufhalten (Schutzzaun, Sensorik, ...).

Vor jeder Aktivierung des Automatikbetriebs sind folgende MaBBnahmen zu ergreifen:
1. Das Produkt auf sichtbare Schaden prifen. Festgestellte Mangel umgehend beseitigen oder dem
Aufsichtspersonal melden.

2. Sicherstellen, dass die Sicherheitseinrichtungen, die den Zutritt zum Gefahrenbereich verhindern
(Schutzzaun, Sensorik, ...), einwandfrei funktionieren.

3. Sicherstellen, dass der Verfahrweg des Greifers frei von Hindernissen ist.
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6 Installation und Inbetriebnahme

6.2.2 Betriebsarten mit besonderen Risiken

Reinigungs- und Umrustarbeiten, die den Zugang zum Gefahrenbereich erfordern, dirfen von nur spe-
ziell geschulten Personen durchgefiihrt werden.

/A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Arbeiten im abgesicherten Bereich

Wenn das Arbeiten im abgesicherten Bereich unumganglich ist (z. B. bei der Inbetrieb-
nahme, beim Teachen oder bei der Fehlerbehebung), missen folgende MaBBnahmen
ergriffen werden:

» Sicherstellen, dass sich keine unbefugten Personen im Gefahrenbereich aufhalten.
» Angehobene Lasten ablegen.

» NOT-AUS-Schalter betatigen und gegen unbeabsichtigtes Einschalten sichern.

» Sicherheitsabstand einhalten.

/A VORSICHT

Betrieb mit einem kollaborativen Roboter
Verletzungsgefahr durch scharfkantige Last !

» Geeignete Arbeitshandschuhe tragen.

» Sicherheitsabstand halten.

6.3 Installationshinweise

/A VORSICHT

Unsachgemafe Installation oder Wartung
Personenschaden oder Sachschaden

» Vor der Installation und vor Wartungsarbeiten ist das Produkt spannungs- und
druckfrei (zur Atmosphare hin zu beltften) zu schalten und gegen unbefugtes Wieder-
einschalten zu sichern!

/A VORSICHT

Ausfall der Vakuum-Erzeugung

Verletzungsgefahr durch Herabfallen der Last!

» Wenn das gelieferte Greifsystem keine elektronische Uberwachung des Vakuums
enthalt, muss die Uberwachung des Vakuums vom Integrator sichergestellt werden.
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6 Installation und Inbetriebnahme

Falsche Spannungsversorgung
Zerstdérung der integrierten Elektronik
» Produkt Uber ein Netzgerat mit Schutzkleinspannung (PELV) betreiben.
» Fir sichere elektrische Trennung der Versorgungsspannung gemaB EN60204 sorgen.

» Steckverbinder nicht unter Zug- und/oder elektrischer Spannung verbinden oder
trennen.

Der Greifer kann wie folgt mechanisch angeschlossen werden:

e (>siehe Kap. 6.4.2 Montage mit den Gewindebuchsen des Greifers, S. 31)(>
siehe Kap. Abmessungen)

e (>siehe Kap. 6.4.4 Montage mit roboterspezifischer Flanschscheibe (ROB-
SET), S. 34)
e (>siehe Kap. 6.4.3 Montage mithilfe von Zubehorteilen, S. 33)

Far die sichere Installation sind folgende Hinweise zu beachten:

e Sicherstellen, dass die GUbergeordnete Maschine spannungsfrei geschaltet ist.
e Die Einbaulage des Greifers ist beliebig.

e Zugelassene mechanische Anbindung:
- Gewindebuchsen (> siehe Kap. 6.4.1 Maximale Anzugsmomente, S. 31)
— Roboterspezifisches Anschluss-Sets (ROB-SET)

e FUr die mechanische Anbindung Zylinderschrauben mit Keilsicherungs-
scheiben verwenden.

® FUr den sicheren Zugang zum Greifsystem bei der Stérungsbehebung oder
bei Wartungsarbeiten umlaufend ca. 1,0 m Abstand zu festen Einrichtungen
vorsehen.

e Druckluftanschluss (> siehe Kap. 6.6 Pneumatischer Anschluss, S. 36).

e Die erforderliche Druckluftqualitat einhalten (siehe Kapitel Technische
Daten).

e Elektroanschluss:

— Xc-Ausfiihrung: Fur die PIN-Belegung fur den elektrischen Anschluss der
Buchse (3) (> siehe Kap. 6.5 Elektrischer Anschluss, S. 35).

— FUr die PIN-Belegung flr den elektrischen Anschluss des Vakuum-
Schalters siehe Betriebsanleitung im Anhang.

e Alle Schrauben mit den vorgegebenen Anzugsmomenten gemaf der gul-
tigen Norm festziehen und gegen Ldsen sichern.

@ Zur Ansteuerung und Parametrierung des Vakuum-Schalters bzw. des Ejektormoduls siehe
ggf. die jeweilige Betriebsanleitung im Anhang.
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6 Installation und Inbetriebnahme

6.4 Mechanische Befestigung

6.4.1 Maximale Anzugsmomente

Wenn nicht anders angegeben, gelten fur die Montage folgende Anzugsmomente.

Anschluss Max. Anzugsmoment

Gewindebuchse G1/8" 6,5 Nm
Gewindebuchse G1/4" 6,5 Nm
Gewindebuchse M5 6,5 Nm
Gewindebuchse M6 11,0 Nm

6.4.2 Montage mit den Gewindebuchsen des Greifers
Bohrbild der Gewindebuchsen (> siehe Kap. 4.2 Abmessungen, S. 22).

FQE-M

4.1 GreifergréoBen >220 x 80 mm: 4.2  GreifergroBe 120 x 60 mm:
2x G1/4" und 4x M5 1x G1/8" und 2x M5

WICHTIG ! Der Greifer muss immer mit allen Gewindebuchsen desselben Typs am Handlingsystem
befestigt werden.
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6 Installation und Inbetriebnahme

FQE-X

41—

4.1 GreifergréoBen >220 x 80 mm: 4.2  GreifergroBe 120 x 60 mm:
2x G1/4" und 4x M5 1x G1/8" und 2x M5

WICHTIG ! Der Greifer muss immer mit allen Gewindebuchsen desselben Typs am Handlingsystem
befestigt werden.

FQE-V

4.3

41

43  Me6-Innengewinde 4.1 GreifergréBen >220 x 80 mm:
FQE-V-M 8x M6 2x G1/4" und 4x M5

4.3  Mé6-Innengewinde
FQE-V-Xc 4x M6

WICHTIG ! Der Greifer muss immer mit vier sym- | WICHTIG ! Der Greifer muss immer mit allen

metrisch angeordneten Gewindebuchsen am Gewindebuchsen desselben Typs am Handlings-
Handlingsystem befestigt werden. ystem befestigt werden.
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6 Installation und Inbetriebnahme

6.4.3 Montage mithilfe von Zubehérteilen

Die Komponenten fiur diese Anbindungsart sind als Zubehor fur die jeweilige GreifergroBe erhaltlich (>
siehe Kap. 9 Zubehér, S. 56).

@ Die Greifermodelle FQE-V kénnen nicht verblockt werden.

e Mit Verblockungsblechen (3) kénnen zwei bis vier Greifer mechanisch ver-
bunden werden.

e Die Verblockungsbleche haben je nach Ausfihrung Anschlussgewinde von
1/8", 1/4" und 1/2" und sind somit auf die Schmalz-Federst6Bel abgestimmt.

e Die Verblockungsbleche und die Adapterplatten (1) werden mit den zur
Montage benétigten Schrauben geliefert.

e Der Kunde ist fur eine ausreichend dimensionierte Anbindung verant-
wortlich (Anwendungsfall, transportierte Last).

Die FederstoBel (2) mUssen moglichst weit auBen an den verblockten Greifern befestigt werden.
Nachstehend ein Beispiel fur die Verblockung von Greifern der GroBe 220 x 80 mm.

1 Adapterplatte 3 Verblockungsblech
(nur GreifergréBen 220 x 80 und
300 x 130 mm)

2 FederstoBel
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6 Installation und Inbetriebnahme

@ @, - o

\" & N A

Hinweise zur Adapterplatte (1): ‘@ fT\J e a
Senkung

e Die Adapterplatte wird nur im Zusammenhang mit den GreifergréBen
220 x 80 und 300 x 130 mm verbaut.

e Die Bohrungen der Adapterplatte sind einseitig angesenkt.

— GreifergroBe 220 x 80 mm:
Die Adapterplatten so auf dem Verblockungsblech befestigen, dass die
angesenkte Seite nach unten zeigt (zum Greifer hin, sonst ist die mitgelie-
ferte Schraube zu lang).

— GreifergréBe 300 x 130 mm:
Die Adapterplatten so auf dem Verblockungsblech befestigen, dass die
angesenkte Seite nach oben zeigt (vom Greifer weg, sonst ist die mitge-
lieferte Schraube zu kurz).

6.4.4 Montage mit roboterspezifischer Flanschscheibe (ROB-SET)

Bei der Konfiguration des FQE-Greifers wird bereits der Roboter ausgewahlt. Werksseitig ist das Flan-
schmodul auf dem Greifer montiert. Die Flanschscheibe wird lose mitgeliefert und kundenseitig am
Roboter montiert.

Die Ausfuhrung des Flanschmoduls variiert je nach GreifergroBe. Nachstehende Abbildung zeigt den
Greifer 120 x 60 mm.

1. Die Flanschscheibe (2) am Roboter (1) mon-
tieren.

2. Den Greifer (4) mit dem werkseitig montierten
Flanschmodul (4.1) auf die Flanschscheibe (2)
aufstecken.

3. Den Greifer mit Gewindestiften M5x16 (3) an
der Flanschscheibe befestigen. Die Gewinde-
stifte dirfen nicht Gberstehen.

4. Die Gewindestifte mit einem Anzugsmoment
von 2,5 Nm festziehen.

34/60 DE - 30.30.01.02497 - 06 - 04/25



6 Installation und Inbetriebnahme

6.5 Elektrischer Anschluss

/A WARNUNG

Elektrischer Schlag durch unsachgemaRen Elektroanschluss
Verletzungsgefahr!
» Das Produkt Uber ein Netzgerat mit Schutzkleinspannung (PELV) betreiben.

Die M- und Xb-Ausfihrungen haben keinen elektrischen Anschluss.
Die Xc-Ausfuhrung verfligt Gber integrierte Elektromagnetventile, die Uber einen M12-5 Stecker ange-
steuert werden.

1 Elektroanschluss Buchse M12-5

PNP-Version:
Stecker M12 Pin Litzen- Funktion
farbe
1 braun nicht belegt
OO 2 weil Ventil Abblasen “Ein"
@ 3 blau Masse
@ @ 4 schwarz | Ventil Saugen "Aus"
— 5 grau nicht belegt
NPN-Version:
Stecker M12 Pin Litzen- Funktion
farbe
1 braun 24V
@ _® 2 weil3 Ventil Abblasen "Ein"
@ 3 blau nicht belegt
@ @ 4 schwarz | Ventil Saugen "Aus"
= 5 grau nicht belegt
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6 Installation und Inbetriebnahme

6.6 Pneumatischer Anschluss

e Wenn méglich Rohrleitungen anstelle von Schlduchen verwenden.

e Schlauch- und Rohrleitungen méglichst kurz verlegen, um die Reaktions-
zeiten moglichst klein zu halten.

e Die Schlauchleitungen knick- und quetschfrei verlegen
e Den Mindestbiegeradius der Schlauchleitungen einhalten.

e Schlauchleitungen so verlegen, dass sie scheuern oder mit anderen Bau-
teilen kollidieren.
Die Verfahrwege des Greifers beachten!

e Um die Rohr-/Schlauchleitungsverluste mdglichst gering zu halten, Rohr-
bdgen mit moglichst groBen Radien verwenden (> 90°).

e Die Schlauchleitungen mussen ausreichend dimensioniert sein.

/A VORSICHT

Druckluft oder Vakuum unmittelbar am Auge
Schwere Augenverletzung
» Schutzbrille tragen
» Nicht in Druckluftéffnungen schauen
» Nicht in den Luftstrahl des Schalldéampfers schauen
» Nicht in Vakuum-Offnungen, z. B. am Sauger, Saugleitungen und Schlauchen schauen

Die M-Ausfihrung wird extern mit Vakuum versorgt, in den X-Ausfihrungen sind Vakuum-Erzeuger
(Ejektormodule) integriert.

Zur Vakuum-Uberwachung kann optional an Anschluss (2) ein Vakuum-Schalter und / oder ein Vakuum-
Manometer angeschlossen werden (> siehe Kap. 9 Zubehdr, S. 56).

Um ein schnelles Ablegen der Last zu gewahrleisten, kann sie Gber den Anschluss (3) extern abgeblasen
werden. Bei der Xc-Ausfiihrung kann Uber die Steuerung ein Abblas-Impuls gegeben werden.
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6 Installation und Inbetriebnahme

P

|.

2 3

1.1 Vakuum-Anschluss G1/2"
1.3 Druckluft-Anschluss G1/4"
2 Anschluss Vakuum-Messung G1/8"

Sehen Sie dazu auch
Zubehor [ 56]

1.2
1.4

Vakuum-Anschluss G1/4"
Druckluft-Anschluss G1/8"
Anschluss Abblas-Impuls M5"
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6 Installation und Inbetriebnahme

6.7 Transportzyklus

\_ Druckluft \_ Druckluft

\- Vakuum \- Vakuum

FQE X FQEM
FQE M
Ansaugen
FQE X
Ansaugen ;
\
FQE M
Ablegen
FQE X
Ablegen

Ablauf Versionen FQE ... M

Ablauf Versionen FQE ... X
Fur schnelleres Ablegen externes Abblasen ver-
Xc-Ausfiihrung: Druckluft tiber Elektromagnet- wenden.
ventil abschalten
Xb-Ausfihrung: Druckluft extern abschalten

1. Den Greifer in die Startposition fahren.
2. Den Greifer vertikal absenken, bis er auf die Last aufgedrickt wird.

= Dichtplatte: Sobald die Dichtplatte um 50% komprimiert ist, kann die Last durch Zuschalten der
Vakuum-Zufuhr angesaugt werden.

= Sauger: Sobald die Sauger um die Halfte des angegebenen maximalen Hubs komprimiert sind,
kann die Last durch Zuschalten der Vakuum-Zufuhr angesaugt werden.

3. Last ansaugen:
= M-Ausfihrung: Vakuum am Vakuum-Anschluss anlegen.
= Xb-Ausfuhrung: Druckluft am Druckluftanschluss anlegen.

= Xc-Ausfiihrung: Druckluft muss am Druckluftanschluss anliegen. Zusatzlich das entsprechende
Elektromagnetventil ansteuern (> siehe Kap. Pneumatikschaltplan)

= Am Anschluss (2) kann das Vakuum mit einem Vakuum-Schalter abgerufen werden (Option).

4. Sobald die Last sicher angesaugt ist bzw. das Arbeitsvakuum erreicht ist, kann der Greifer verfahren
werden.

5. Die angesaugte Last vorsichtig anheben.
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6 Installation und Inbetriebnahme

10.

6.8

Die Last zur gewunschten Ablegeposition fahren.

Vor dem Losen der Last sicherstellen, dass die Last sicher abgesetzt ist und nicht verrutschen oder
kippen kann.

Zum Lo6sen der Last das Vakuum abschalten.
= M-Ausfihrung: Vakuum am Vakuum-Anschluss abschalten.
= Xb-Ausfuhrung: Druckluft am Druckluftanschluss abschalten.

= Xc-Ausfithrung: Das entsprechende Elektromagnetventil ansteuern (> siehe Kap. Pneumatik-
schaltplan)

= Die Saugplatte wird automatisch beltftet.
Bei Bedarf am Druckluftanschluss die Last mit einem Abblasimpuls ablésen.
Den Greifer ohne Last anheben.

Das Greifsystem kann wieder in die Startposition gefahren werden.

Vor der ersten Inbetriebnahme

@ Zur Ansteuerung und Parametrierung des Vakuum-Schalters bzw. des Ejektormoduls siehe

ggf. die jeweilige Betriebsanleitung im Anhang.

Vor der ersten Inbetriebnahme nach der Installation bzw. nach Reparatur-, Instandhaltungs- oder War-
tungsarbeiten missen folgende Punkte geprift werden:

Zustand und Funktion der Sicherheitseinrichtungen prifen.
Die Sicherheitsabstande sind eingehalten worden.

Alle mechanischen Verbindungselemente sind einwandfrei montiert und
gesichert.

Alle Schrauben und Muttern sind mit vorgegebenen Anzugsmomenten
gemal der gultigen Norm angezogen und gegen Ldsen gesichert.

Alle Bauteile sind verbaut.

Die Elektrokabel und Zufiihrschldauche sind einwandfrei verlegt.
Der Vakuum-Schalter funktioniert einwandfrei.

Der NOT-AUS-Schalter der Ubergeordneten Maschine funktioniert.
Die Greiffunktion prufen.

Das Typenschild ist gut lesbar.
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7 Stérungsbehebung

7 Storungsbehebung

7.1 Sicherheitshinweise fur die Stérungsbehebung

Stérungen durfen nur von qualifizierten Fachkraften fir Mechanik, Pneumatik und Elektrik behoben

werden.

Das Personal muss die Anleitung gelesen und verstanden haben.

40/60

/A WARNUNG

Unerwartete Bewegung des Handlingsystems wahrend der Stérungsbehebung
Schwere Verletzungen oder Tod!

» Vor jeder Stérungsbehebung sicherstellen, dass das Handlingsystem nicht unerwartet
anlaufen kann.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgemafe Wartung oder Stérungsbehebung

» Nach jeder Wartung oder Stérungsbehebung die ordnungsgemaBe Funktionsweise des
Produkts, insbesondere der Sicherheitseinrichtungen, prufen.

/A VORSICHT

Austritt von Druckluft bei Installations- und Wartungsarbeiten

Platzen oder L6sen von Druckluftschlauchen

Verletzungsgefahr durch starken Luftstrom, Partikel und Larm!

Gehor- und Augenschaden!

Verletzungsgefahr durch herumschleudernde Druckluftschlduche!
» Vor Installations- und Wartungsarbeiten die Druckluftversorgung deaktivieren.
» Gehdrschutz und Schutzbrille tragen.

/A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch starken Unterdruck!

» Vor jeder Stérungsbehebung die Gbergeordnete Maschine spannungs- und druckfrei
schalten (zur Atmosphare hin zu beltften) und gegen unbefugtes Wiedereinschalten
sichern!
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7 Stérungsbehebung

7.2 Fehler, Ursache, Abhilfe

Siehe auch folgende Dokumente im Anhang:

e Betriebsanleitung Ejektormodul
e Betriebsanleitung Vakuum-Schalter

Stérung

Ursache

Abhilfe

Die Last kann nicht festge-
halten werden.

Das Mindestvakuum wird
nicht erreicht oder zu
langsam aufgebaut.

Der Dichtplatte bzw. die
Sauger sind beschadigt.

»

Den Dichtplatte bzw. die
Sauger ersetzen.

Der Druckluftzufthrschlauch
oder der Druckluftanschluss
sind undicht.

Undichte Bauteile
abdichten oder ersetzen.

Die Ejektormodule sind falsch
angeschlossen.

Den Elektro- und Druck-
luftanschluss prufen.

Die Ejektormodule sind ver-

Die Ejektormodule rei-

schmutzt. nigen.
Am Ejektormodul ist der Ein- 1. Den Eingangsdruck
gangsdruck zu gering. erhéhen.

Die Druckluftzuleitung
prufen.

Die Last ist zu schwer.

Die max. zulassige
Traglast beachten (> siehe
Kap. Allgemeine Para-
meter).

Das Vakuum erhéhen
oder einen weiteren
Greifer verwenden.

Der Innendurchmesser der
Druckluft-/ Vakuumschlauche
ist zu gering.

Beim nachtraglichen
Umbau des Greifers z. B.
groéBere oder mehr Stro-
mungswiderstande ein-
bauen bzw. weitere Ejekt-
ormodule hinzuftigen.

Bei Verwendung von
Saugern: Die Offnung der
Stromungswiderstande ist zu
grofB, so dass die Vakuum-
Erzeugung nicht ausreichend
ist.

Die Vakuum-Erzeugung
anpassen.

Die Dichtungen zwischen
Saugwanne und Wech-
selblech sind undicht.

Die Dichtungen prufen
und ggf. ersetzen.

Die Stromungswiderstande /
Stréomungsventile sind ver-
schmutzt.

Die Stromungswider-
stande / Stromungsventile
reinigen.

Die Stromungswiderstande
sind zu klein.

Bei luftdurchlassigen
Lasten ggf. einen gro-
Beren Stromungswider-
stand verwenden. Die
Wechselplatte ersetzen.
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7 Stérungsbehebung

Stérung

Ursache

Abhilfe

Die Stromungswiderstande
sind zu klein.

» Bei luftdurchlassigen
Lasten ggf. einen gro-
Beren Stromungswider-
stand verwenden. Die
Wechselplatte ersetzen.

Die Maskenfolie ist ver-
schmutzt (nur FQE-V).

» Die Maskenfolie reinigen
oder bei Bedarf ersetzen
(> siehe Kap. 8.7.2 FQE-V-
M/X, S. 49).

Der Vakuum-Zufuhrschlauch
oder Verschraubungen sind
undicht.

» Undichte Bauteile
abdichten oder ersetzen.

Der Greifer wird zu schnell
oder ruckartig angehoben.

1. Die Verweilzeit des
Greifers auf der Last beim
Ansaugen verlangern.

2. Den Hebevorgang ver-
langsamen und Beschleu-
nigungsspitzen ver-
meiden.

Der Greifer wird nicht ausrei-
chend auf die zu hebende
Last aufgedriickt.

» Den Anpressdruck
erhéhen. Bei ebenen
Lagen wird empfohlen,
die Dichtplatte bzw. die
Sauger zu mind. 50% zu
komprimieren.

Die Last ist fur den Greifer
nicht geeignet.

e Die Saugflache ist zu
klein.

e Die Saugflache ist nicht
saugdicht.

Ein anderes Greifsystem ver-
wenden.

Xc-Ausfiihrung:

Die Ansteuerung der Elektro-
magnetventile funktioniert
nicht.

Das Elektromagnetventil ist
nicht korrekt angeschlossen.

» Den elektrischen
Anschluss und die PIN-
Belegung prufen.

Das Elektromagnetventil ist
defekt.

Den Schmalz-Service kontak-
tieren.

Ein Elektromagnetventil
schlieBt oder 6ffnet nicht
vollstandig. Der Vorsteuer-
druck ist nicht ausreichend
oder zu hoch.

» Druckluftversorgung
prufen.

Die Dichtplatte bzw. die
Sauger verschleiBen ver-
schleiBt sehr schnell.

Der Greifer wird schrag oder
schleifend auf die Last
gesetzt.

» Den Greifer senkrecht auf
die Last setzen.
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8 Wartung

8 Wartung

8.1 Sicherheitshinweise fiur die Wartung

Wartungsarbeiten durfen nur von qualifizierten Fachkraften fir Mechanik, Pneumatik und Elektrik durch-
gefuhrt werden.

Das Personal muss die Anleitung gelesen und verstanden haben.

/A WARNUNG

Unerwartete Bewegung des Handlingsystems wahrend Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten

Schwere Verletzungen oder Tod!

» Vor Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten sicherstellen, dass das Handlingsystem
nicht unerwartet anlaufen kann.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgemaf3e Wartung oder Stérungsbehebung

» Nach jeder Wartung oder Stérungsbehebung die ordnungsgemaBe Funktionsweise des

Produkts, insbesondere der Sicherheitseinrichtungen, prifen.

A\ VORSICHT

Austritt von Druckluft bei Installations- und Wartungsarbeiten

Platzen oder L6sen von Druckluftschlauchen

Verletzungsgefahr durch starken Luftstrom, Partikel und Larm!

Gehoér- und Augenschaden!

Verletzungsgefahr durch herumschleudernde Druckluftschlauche!
» Vor Installations- und Wartungsarbeiten die Druckluftversorgung deaktivieren.
» Gehdrschutz und Schutzbrille tragen.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch starken Unterdruck!

» Vor der Installation und vor Wartungsarbeiten die Gbergeordnete Maschine span-
nungs- und druckfrei schalten (zur Atmosphaére hin zu beltften) und gegen unbefugtes
Wiedereinschalten sichern!
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8 Wartung

8.2 Wartungsplan

@ Schmalz gibt folgende Prifungen und Prufintervalle vor. Der Betreiber muss die am Ein-
satzort gultigen gesetzlichen Regelungen und Sicherheitsvorschriften einhalten. Die Inter-
valle gelten fur den Einschichtbetrieb. Bei starker Beanspruchung z. B. im Mehrschichtbetrieb

mussen die Intervalle entsprechend verklrzt werden.

Siehe auch folgende Dokumente im Anhang:

e Betriebsanleitung Ejektormodul
e Betriebsanleitung Vakuum-Schalter

Wartungstatigkeit woch. mtl. 3-mtl. 6-mtl. jahrl.
Tragende Schraubverbindungen priafen und ggf. X X
nachziehen.

Die Ejektormodule unter Volllast auf ungewdhn- X X
liche Gerausche prufen.

Funktion der Elektromagnetventile prifen (hor- X X
barer Schaltvorgang).

Funktion des Vakuum-Schalters prufen. X X
Die Ejektormodule ausbauen und vorsichtig mit X X
Druckluft ausblasen.

Sauger auf Beschadigungen und Risse prufen und X X
reinigen, bei VerschleiB ersetzen.

Dichtplatte auf Beschadigungen und Risse prifen X X
und reinigen, bei Verschlei3 ersetzen.

Zur Anleitung zum Ersetzen der Dichtplatte:

FQE-V mit Dichtplatte: Die Maskenfolie auf Ver- X X
schmutzung prufen, ggf. Verschmutzungen von

auBBen absaugen.

Bei Bedarf die Maskenfolie ersetzen.

Die Filterscheiben in den Saugern von auB3en X X
absaugen.

Bei Bedarf die Filterscheiben bzw. die Sauger

ersetzen.

Tragende Teile auf Verformung, Verschlei3 oder X X
sonstige Beschadigungen prifen.

Verbindungen auf festen Sitz prifen z. B. X X
Schrauben, Schlauchschellen etc.

Elektroinstallation und Kabelverschraubungen X X
prufen.

Lesbarkeit von Typen- und Traglastschild prifen. X
Bei Bedarf reinigen.

Allgemeinen Zustand des Produkts prafen. X
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8 Wartung

» Sicherstellen, dass die Montageanleitung vorhanden, lesbar und fur das Personal zugéanglich ist.

8.3 Greifer reinigen

Aggressives Reinigungsmittel

Beschadigung der Saugplatten und Vakuum-Schlauche!
» Saugplatten ausschlieBlich mit einem aktiven tensidhaltigen Reiniger reinigen.
» Gleichzeitig mechanisch reinigen (weiche Birste oder Ultraschall).

» Zur Reinigung keine aggressiven Reinigungsmittel wie z. B. Kaltreiniger, Tetrachlor-
kohlenstoff, Kohlenwasserstoffe oder Essigreiniger verwenden.

» Keine scharfkantigen Gegenstande (Drahtbursten, Schleifpapier usw.) verwenden.

Eindringen von Feuchtigkeit
Beschadigung der Elektronik!

» Bei der Reinigung sicherstellen, dass keine Feuchtigkeit in die Elektronik gelangt.

Beschadigung der Dichtplatte durch Druckluft!
» Die Dichtplatte darf nicht mit Druckluft gereinigt werden.

e Nur Reiniger mit pH Wert 7-12 verwenden.

e AuBere Verschmutzungen mit weichem Lappen und Seifenlauge mit
maximal 60° C entfernen.
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8 Wartung

8.4 Ejektormodul demontieren

Die nachfolgenden Schritte gelten fur alle BaugroBen der Xb-Ausfihrungen und Xc-Ausfihrungen.

» Die Befestigungschrauben l6sen.

» Die Schallddampfer-Kappe abziehen.

1. Die Ejektormodule (2 oder 3) herausziehen.

2. Fur die Reinigung des Ejektormoduls siehe die
Betriebsanleitung im Anhang.

Bei der Montage sicherstellen, dass die Schalldampfer-Kappe exakt auf dem Grundmodul sitzt.
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8 Wartung

8.5 Schalldampfer demontieren und reinigen

Die nachfolgenden Schritte gelten fur alle BaugréBen der Xb-Ausfihrung und der Xc-Ausfihrung (> siehe
Kap. 8.4 Ejektormodul demontieren, S. 46).

1. Je nach Version 1 bis 4 Schalldampfer-Seg-
mente aus Schalldéampfer-Kappe entnehmen.

2. Die Schallddampfer-Segmente mit einem
weichen Pinsel reinigen.
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8 Wartung

8.6 Dicht-/ Saugplatte demontieren

@ Die nachfolgenden Schritte gelten nicht fir die Version FQE-V.

1 Schraube 3 Saugplatte mit Stecksaugern
2 Saugplatte mit Schraubsaugern 4 Saugplatte mit Dichtplatte

1. Die Saugplatte (2 /3 /4) mit vier M4-Zylinderschrauben (1) und Unterlegscheiben befestigen.

2. Die M4-Zylinderschrauben mit einem Anzugsmoment von 3,0 Nm festziehen.
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8 Wartung

8.7 Dichtplatte ersetzen

8.7.1 FQE-M/X

AP W=

Die verschlissene Dichtplatte vom Tragblech abziehen.
Das Tragblech reinigen. Die Oberflache muss fettfrei und frei von Kleberrickstanden sein.
Die Schutzfolie von neuer Dichtplatte abziehen.

Die neue Dichtplatte auf das Tragblech aufziehen.

8.7.2 FQE-V-M/X

1—0

Saugplatte 3 Dichtplatte

Maskenfolie (dient als Stromungswider-
stand, nur Version FQE-V)

Die verschlissene Dichtplatte (3) von der Maskenfolie (2) abziehen.

2. Bei Bedarf die Maskenfolie (2) vorsichtig von der Saugplatte (1) abziehen.
= Die Maskenfolie kann je nach Zustand wiederverwendet werden.

3. Die Unterseite der Saugplatte reinigen. Die Oberflache muss fettfrei und frei von Kleberricksténden
sein.

4. Die Schutzfolie von der neuen Maskenfolie abziehen.

5. Die neue Maskenfolie auf die Saugplatte aufziehen.

6. Die Schutzfolie von neuer Dichtplatte abziehen.

7. Die Unterseite der Maskenfolie reinigen. Die Oberflache muss fettfrei und frei von Kleberrtck-
standen sein.

8. Die neue Dichtplatte auf die Maskenfolie aufziehen.
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8 Wartung

8.8 Schraubsauger ersetzen

8.8.1 FQE-M/X

Die Schraubsauger kénnen auf 2 Arten gewechselt
werden:

e Abschrauben des gesamten Schraubsaugers (1)
vom Tragblech (4).

e Ersetzen des Saugers (2) durch Abziehen vom
Saugeranschlussnippel. [N

Bei Bedarf kann auch die Einschraubduse (Stro-
mungswiderstand) (3) ersetzt werden.

1 Schraubsauger | 3 Einschraubduse (Stromungswiderstand)

2 Sauger 4 Tragblech

8.8.2 FQE-V-M/X

1. Die Einschraubdise (Stromungswiderstand) (1)
mit einem Schraubendreher in den Saugeran-
schlussnippel (2) schrauben.

2. Den kompletten Schraubsauger (1) mit einem
Anzugsmoment von 5 Nm in die Saugplatte
(2) schrauben.
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8 Wartung

8.9 Stecksauger ersetzen

8.9.1 FQE-M/X

@ Der Stecksauger wird bei der Demontage zerstort.

1. Den Stecksauger (1) von unten in das Trag-
blech (3) stecken (13

2. Den Stromungswiderstand (2) von oben in den
Stecksauger (1) stecken (2}

8.9.2 FQE-V-M/X

» Den Stecksauger (1) mit dem Stréomungswider-
stand (2) in die Saugplatte (3) stecken.
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8 Wartung

8.10 Ersatz- und Verschleil3teile

» Bei Ersatzteilbestellungen bitte die Informationen des Typenschilds bereithalten.

Abbildung Bezeichnung Artikel-Nr. Beschreibung Ersatz- /
VerschleiBteil
Dichtplatte (FQE) 10.01.44.00047 Dichtung Saug- E
Q wanne 120x60
Dichtplatte (FQE) 10.01.44.00037 Dichtung Saug- E
& wanne 220x80
Dichtplatte (FQE) 10.01.44.00050 Dichtung Saug- E
@ wanne 300x130
Ejektormodul 10.02.01.01343 SEP HF 2 06 13 E
Ejektormodul 10.02.01.01347 SEP HF 2 13 22 E
Stopfen 10.01.44.00061 Statt Ejektor- E
% modul 2-13-22
. Schalldampfer- 10.01.44.00021 far 120x60 E
g = einsatz
Schalldampfer- 10.01.44.00116 fir groBBe Version/ E
einsatz Set - bestehend
aus 4 Teilen
Schallddmmkappe | 10.01.44.00001 klein E
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8 Wartung

Abbildung Bezeichnung Artikel-Nr. Beschreibung Ersatz- /
VerschleiBteil

. Schalldammkappe | 10.01.44.00030 groB E
Dichtplatte 10.01.44.00007 120x60 010 \%
. Dichtplatte 10.01.44.00137 120x60 020 \%
Dichtplatte 10.01.44.00140 120x60 O10010F \Y
Dichtplatte 10.01.44.00058 220x80 010 \Y%

=t
— Dichtplatte 10.01.44.00156 220x80 020 \%
— Dichtplatte 10.01.44.00176 220x80 O10010F \Y
Dichtplatte 10.01.44.00052 300x130 O10 Vv

-
‘ Dichtplatte 10.01.44.00180 300x130 020 \Y
’ Dichtplatte 10.01.44.00189 300x130 O10010F \Y
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8 Wartung

Abbildung Bezeichnung Artikel-Nr. Beschreibung Ersatz- /
VerschleiB3teil
Schutziberzug 10.01.44.00152 120.5x60.5 SU Y,
X Schutziberzug 10.01.44.00173 218x78 SU \Y,
A _— //////// o
. Schutziberzug 10.01.44.00185 298x128 SU \Y
"y
Balgsauger 10.01.06.03125 SPB2 20 SI-40 P \Y
Stréomungswider- 10.05.04.00090 SW-80-P-7.3 E
I stand
Strémungswider- 10.05.04.00091 SW-100-P-7.3 E
stand
Stromungswider- 10.05.04.00092 SW-130-P-7.3 E
stand
_ Balgsauggreifer 10.01.44.00131 Y,
Balgsauger 10.01.06.03409 Y,
Filterscheibe 10.01.06.02567 FD 18 120 \
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8 Wartung

Abbildung Bezeichnung Artikel-Nr. Beschreibung Ersatz- /
VerschleiBteil

Einschraubdtse 10.05.04.00022 SW60 E
(Stromungswider-
stand)

Einschraubduse 10.05.04.00024 SW80 E
(Strdbmungswider-
stand)

Einschraubduse 10.05.04.00026 SW100 E
(Strébmungswider-
stand)

Einschraubduse 10.05.04.00087 SW130 E
(Strébmungswider-
stand)
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9 Zubehor

9 Zubehor

Zubehor kann mithilfe der Informationen auf dem Typenschild beim Schmalz-Service angefragt werden.

Zubehor allgemein

Abbildung Bezeichnung Artikel-Nr. Hinweis

Anschlusskabel 21.04.05.00080 Gerade

/
Anschlusskabel 21.04.05.00557 Gewinkelt

v

—

Vakuum-Manometer 10.01.44.00249 Analog
Vakuum-/ Druckschalter | 10.06.02.00577 VSi
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9 Zubehor

Zubehor fiir GreifergréRRe 120 x 60 mm

Das nachfolgende Zubehor ist nicht fir die Version FQE-V verwendbar.

Bezeichnung

Artikel-Nr.

Hinweis

Abbildung

Verblockungsblech

10.01.44.00195

Zur Verblockung von
zwei Greifern
120x60 mm inkl.
Schauben

Verblockungsblech

10.01.44.00194

Zur Verblockung von
drei Greifern
120x60 mm

Verblockungsblech

10.01.44.00193

Zur Verblockung von
vier Greifern

120x60 mm
Zubehor fiir 220 x 80 mm / 300 x 130 mm
Das nachfolgende Zubehor ist nicht fur die Version FQE-V verwendbar.
Abbildung Bezeichnung Artikel-Nr. Hinweis
D Verblockungsblech 10.01.44.00203 Zur Verblockung von

zwei Greifern
220x80 mm

Verblockungsblech

10.01.44.00209

Zur Verblockung von
drei Greifern
220x80 mm

Verblockungsblech

10.01.44.00208

Zur Verblockung von
vier Greifern
220x80 mm
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9 Zubehor

Abbildung Bezeichnung Artikel-Nr. Hinweis

4. Verblockungsblech 10.01.44.00202 Zur Verblockung von
- zwei Greifern
300x130 mm

Verblockungsblech 10.01.44.00210 Zur Verblockung von
drei Greifern
300x130 mm

Verblockungsblech 10.01.44.00205 Zur Verblockung von
vier Greifern
300x130 mm

Adapterplatte 10.01.44.00204 FederstoBeladapter
G1/4"

Adapterplatte 10.01.44.00212 FederstoBeladapter
G1/2"

58/60 DE - 30.30.01.02497 - 06 - 04/25



10 Entsorgung

10 Entsorgung

Sofern keine Riicknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen wurde, die zerlegten Bestandteile der
Wiederverwertung zufluhren.

1. Das Produkt nach Ersatz oder AuBerbetriebnahme fachgerecht entsorgen.

2. Die landesspezifischen Richtlinien und gesetzlichen Verpflichtungen zur Abfallvermeidung und Ent-
sorgung beachten.

@ Far die sachgerechte Entsorgung wenden Sie sich bitte an ein Entsorgungsunternehmen far
technische GUter mit dem Hinweis, die zu diesem Zeitpunkt geltenden Entsorgungs- und
Umweltvorschriften zu beachten. Bei der Suche nach einem geeigneten Unternehmen ist
Ihnen Schmalz gerne behilflich.
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SCHMALZ

Wir sind weltweit flr Sie da

Vakuum-Automation
WWW.SCHMALZ.COM/AUTOMATION

Handhabung

WWW.SCHMALZ.COM/HANDHABUNG

J. Schmalz GmbH
Johannes-Schmalz-Str. 1
72293 Glatten, Germany
T: +49 7443 2403-0
schmalz@schmalz.de
WWW.SCHMALZ.COM
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